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) Leicbtbauplatte aus thermoplastfsdiem Material sowie Verfahren sum Verbinden von Leichtbauplatten 
mfteinander und/oder zum Verbinden mit anderen Teilen 

) Sne Leichtbauplatte (1) sua thermoplastfechem Material 
waist einen Stutzkem (2) sowie baidsaftig darauf aufga* 
braohte Deckschfchten (3, 4} euf. Die Lelchtbauplatt© (1) hat 
durch Ha&varformung erzeugte Verdfohtungsberaiclte (6) 
ate Anschtu&stalten (7) sum zumindast tharmoplastischan 
Verbinden von Lefchtbauplattan (1) mitalnandar. Au&erdem 
k&nnen doit such andare Tofte angaschlossen warden. In 
dan VerdichtungsboreSchon (a) wesson die Oadcsehiehten (3, 
4) gegenOber ihrer durch den Stutzkem (2) beabstandatan 
Ausgangsiage, eina Veirfichtungstago mit zumtndast varrin- 
gortem Abstand auf* Ssfttich vardrdngtss StOtzkarn material 
in benachbartan Vardrangungsbereiehen (8) bildet 
zusatzlfche Stabilisierung (Figur 1). 




Die ffolgenden 



r eingoraiehtan Unteiiagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 08.87 702040/231 



10/24 



vicjnnrtirv ^np ioai?i97Ai I •> 



DE 196 12 127 Al 



Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Leichtbauplatte 
aus thermoplastischem Material, mit einem Stutzkern 
und beidsehig darauf aufgebrachten Deckschichten. Au- 5 
Berdem bezieht sich die Erfindung auf ein Verfahren 
zum Verbinden von Leichtbauplatten miteinander und/ 
Oder zum Verbinden mit anderen Teiien. 

Solche Sandwicto-Leichtbauplatten konnen einen 
Stutzkern aus Waben oder Schaumstoff aufweisen. Da 10 
sowohl der Stutzkern ais audi die Deckschichten aus 
thermoplastischem KunststofF bestehen, ist ein beson- 
derer Vorteil die problemlose RecyclefShigkeit da unter 
anderera bezuglich der Umweltvertraglichkeit bedenk- 
liche Klebstoffe nicht verwendet werden mussen. Auch :s 
wenn zur Erhdhung der Stabilitat innerhalb der Deck- 
schichten Armierungen zum Beispiel in Form von Glas- 
gewebe eingebettet sind, ist eine Material-Wiederver- 
wertung moglich. 

Solche Leichtbauplatten haben wegen ihres geringen 20 
Oewichtes und der trotzdem vorhandenen Biegestabili- 
tSt und Festigkeit einen vielfaltigen Anwendungsbe- 
reich. 

Beispielsweise ist ein Einsatz im Fahrzeugbau mog- 
lich, wo die Leichtbauplatten anstatt von gegebenenf alls 25 
GFK-armierten Sperrholzplatten eingesetzt werden 
konnen und dabei eine ganz erhebliche Gewichtserspar- 
nis ergeben. Die Platten kSniien dabei in eine tragende 
Rahmenkonstrukdon eingesetzt sein. 

Fin solcher Aufbau bringt zwar bei Verwendung der 30 
Ldchtbauplatten eine erhebliche Gewichtsreduzierung, 
ist jedoch noch vergleichsweise umstandlicb und auf- 
wendig. . 

Nachtteilig ist wekerhin, daB bei Platten, die in be- 
stimmten Bereichen gebogen werden sollen, es dann 55 
erforderlich ist, diese Platten ab einer gewissen Dicke 
innenseitig beispielsweise zu schlitzen oder V-f6rmige 
AusMsungen einzubringen, damit eine Materialstau- 
chung innenseitig oder ein ReiBen der Deckschicht au- 
Benseitig vermieden wird. Dies bedeutet aber einen 40 
nicht unerhebiichen Umstand und Mehraufwand und 
auch eine Materialschwachung in diesem Bereich. 

Fur Verbindungen der Leichtbauplatte mit anderen 
Teiien durch Verschraubungea innerhalb der Leicht- 
bauplatten-FlSche ist es erforderlich, daB Scfarauben nut 45 
Distanzhulsen eingesetzt werden, da die Leichtbauplat- 
te nur eine venniaderte Druckbelastbarkeit aufweist 
Die DistanzhGlse ist dabei geringfQgig kflrzer als die 
Wabendicke der Leichtbauplatte, so daB die Platte 
durch die Verschraubung geringfOgig geklemmt und da- 50 
durch gehalten wird. Die Kraftubertragbarkeit einer 
solchen Verbindung ist jedoch begrenzt 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine 
Leichtbauplatte der eingangs erwahnten Art zu schaf- 
fen, die mit weiteren Leichtbauplatten und/oder ande- 55 
ren Bauelementen auf einfache Weise verbindbar ist, 
wobei diese Verbindung stabil und im wesentlichen ver- 
gleichbar belastbar sein soil, wie die Leichtbauplatte 
selbst Auch soil der Einsatz der Leicbtbauplatten inner- 
halb einer Gesamt-Konstruktion mit reduziertem Auf- 60 
wand moglich sein. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, daB 
die Leichtbauplatte durch HeiBverfonnung erzeugte 
Verdichtungsbereiche als AnschluBstellen zum zumin- 
dest thermoplastischen Verbinden von Leichtbauplat- 65 
ten miteinander und/oder zum Verbinden mit anderen 
Teiien aufweist und daB in diesen Verdichtungsberei- 
chen die Deckschichten gegenflber ihrer durch den 



Stutzkern beabstandeten Auslangslage eine Verdict- 
tungslage mit zumindest verringertem Abstand aufwei- 
sen. 

Die Leichtbauplatte weist bei diesen AnschluBstellen 
durch das Verdichten unter WanneeinfluB eine hohe 
Stability auf, so daB eine entsprechende Kraftubertra- 
gung moglich ist Die Verbindungsstellen bilden hier 
innerhalb eines Verbundssystems keine SchwSchungs- 
stelle und die guten F6stigkeitseigenschaften der einzel- 
nen Leichtbauplatten kommen dadurch audi bei einer 
Gesamtkonstruktion zum Tragen. Wesentlich ist hier- 
bei, daB die beiden Deckschichten mit in den Verbin- 
dungsbereich und somit zur Kraftweiterleitung einbe- 
zogen werden. Da die Kraftaufnahme im wesentlichen 
uber diese Deckschichten erfolgt, ist dies fur eine hohe 
Stabilitat im AnschluB- und Verbindungsbereich von 
wesentlicher Bedeutung. 

Werden die Leichtbauplatten thermoplastisch mitein- 
ander verbunden, so siiid keine zusatzlichen, stutzenden 
Rahmenkonstruktionen erforderlich, so daB auch hin- 
sichtlich des Gewichtes bei einer solchen Gesamtkon- 
struktion, zum Beispiel einem Fahrzeugaufbau, ganz er- 
hebliche Vorteile vorhanden sind. 

Besonders vorteOhaft ist es, daB sich bei oder benach- 
bart zu dem Verdichtungsbereich der Leichtbauplatte 
beim HeiBverformen verdrangtes Stfitzkernmaterial 
befindet 

Bei der ReiBverf ormuhg wird der zum Teil oder ganz 
plastifizierte Stutzkern verdichtet und dadurch stabili- 
siert Ab einer bestimmten Verdicbtung besteht der 
Stfitzkernbereich praktisch vollstandig aus kompaktem, 
thermoplastischem MateriaL Es sind dann also praktisch 
keine Zwischenraume vorhanden. Etwa von diesem 
Verdichtungsgrad an kann das Stutzkeramaterial in be- 
nachbarte, weniger oder nicht verdichtete Bereiche ver- 
drangt werden und bildet dort einen stabilisierenden 
Zwischenbereich. Dies trSgt mit zu einem kontinuierli- 
chen KraftfluBubergang bei, zwischen der unverform- 
ten Leichtbauplatte und einem Verbindungs- und An- 
schluB bereich, wodurch der Verbindungs- und An- 
schluBbereich durch die Verdichtung wesentlich hoher 
belastbar ist als bei bisherigen L6sungea 

Nach einer Ausfuhrungsform der Erfindung kann die 
Leichtbauplatte randseitig eine unter WanneeinfluB 
durch Zusammenfuhren der Deckschichten gebildete, 
flanschartige AnschluBstelle aufweisen. Die Deck- 
schichten kBnnen hierbei soweit zusammengefQhrt wer- 
den, daB sie praktisch aufeinander Eegen und damit ei- 
nen kompakten und stabilen Rand als AnschluBstelle 
bilden. Dabei kann diese flanschartige AnschluBstelle 
parallel zu den Deckschichten, gegebenenf alls fluchtend 
mit einer der Deckschichten angeordnet sein oder aber 
sie kann winklig abgebogen ausgebildet sein. Es ist so- 
mit bei der Gestaltung der AnschluBstelle problemlos 
eine Anpassung an die jeweiligen Anforderungen m6g- 
lich. 

Eine weitere Ausfuhrungsform der Erfindung sieht 
vor, daB innerhalb der Leichtbauplatte ein Verdich- 
tungsbereidi, gegebenenf alls mit einem Ausschnitt zum 
Beispiel fur ein Fenster, eine Luke, eine TQr oder der- 
gleichen vorgesehen ist Auch hierbei kann ein als Bef e- 
stigungsrahmen dienender, stabiler AnschluBbereich 
geschaffen werden, der durch die beiden Deckschichten 
sowie gegebenenf alls dazwischen befindliches, kompak- 
tes oder weitgehend kompaktes Stutzkernmaterial ge- 
bildet ist Der gegebenenfalls vorgesehene Durchbruch 
oder dergleichen laBt sich durch das in diesem Bereich 
kompakte Material besonders einfach schaffen, bei- 
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spielsweise auch durch Ausstanzen. 

Der Verdichtungsbereich kann ohne Ausschnitt auch 
als AnschluBstelle fur ein Beschlagteil, beispielsweise 
einen Griff oder dergleichen dienen. 

Eine Ausgestaitung der Erfindimg, fur die seibstandi- 
ger Schutz beansprucht wird, sieht vor, daB die Leicht- 
bauplatte im Bereich einer FQgefliche des Verbindungs- 
und AnschluBbereiches, die mh einer anderen, zu ver- 
bindenden Leichtbauplatte oder dergleichen kontak- 
tierbar ist, einen oder mehrere Widerstandsheizdrahte 
mit AnschluBenden f Or eine Stromquelle aufweist 

Damit kdnnen in eine Vormontagestellung zusam- 
mengefflgte AnschluB flachen benachbarter Leichtbau- 
platten, die thermoplastisch miteinander verbunden 
werden sollen, direkt im Verbindungsbereich ver- 
schweiBt werden. Gerade beim Erstellen von Aufbauten 
aus einem Leichtbauplatten-Bausatz bedeutet diese 
Moglichkeit der Wannezufuhr zum thermoplastischen 
Verbinden eine ganz erhebliche Arbeitsexieichterung 
und Arbeitsvereinfachung. Die Montagezeit kann da- 
durch auch sehr stark verkCrzt werden, da das Aktivie- 
ren einer Nahtstelie unabhangig von deren Lange er- 
f olgt, d. h. eine Verbindung mit einer Lange von zum 
Beispiel 200 cm ist in der gieichen Zeit wie eine Verbin- 
dungsstelle von zum Beispiel 10 cm erstellt 

Die Erfindimg betrifft auch ein Verfahren zum Ver- 
binden yon Leicbtbaup Jatten miteinander und/oder zum 
Verbinden mit anderen Teilen. Dieses Verfahren ist da- 
durch gekennzeichnet, daB die Leichtbauplatte zur Bil- 
dung eines Verbindungs- und AnschluBbereiches unter 
WarmeeinfluB verformt wird, daB dabei die Deckschich- 
ten gegenfiber ihrer beabstandeten Ausgangslage in ei- 
ne Verdichtungslage mit zumindest verringertem Ab- 
stand gebracht werden und daB mit diesem Verdich- 
tungsbereich eine andere Leichtbauplatte zumindest 
thermoplastisch verbunden oder ein anderes Teil ange- 
schlossenwird 

Das Formen der Verbindungs- und AnschluBbereiche 
ist somh auf einf ache Weise, zum Beispiel mittels 
Druckbacken mdgiich, wobei die Wannezufuhr gegebe- 
nenf alls audi fiber diese Druckbacken erfolgen kann. Es 
lassen sich so stabile Verbindungs- und AnschluBberei- 
che schaffen, die ein direktes, thermoplastisches Verbin- 
den der Leichtbauplatten ermdglichen, so daB ver- 
gleichsweise aufwendige StOtz- oder Rahmenkonstruk- 
tionen entbehrlich sind. 

Vorteflhaft ist auch, daB Leichtbauplatten mit tuner- 
schiedlichen Wands tarken miteinander verbunden wer- 
den kdnnen, zum Beispiel bei einem Fahrzeugaufbau 
dickere Stirn- und/oder SeitenwSnde mh einer dunnerer 
Dachwand. 

Zusfltzliche Ausgestaltungen der Erfindimg sind in 
den weiteren UnteransprQchen aufgefuhru Nachste- 
hend ist die Erfindung mit ihren wesentiichen Einzelhei- 
ten anhand der Zeichnungen nodi n§her erlautert. 

Es zeigt etwas schematisiert: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Teil einer 
Leichtbauplatte mit randseitigem Verbindungs- und An- 
schluBbereich, 

Fig. 2 eine Darstellung Shnlich Fig* 1, hier jedoch mit 
abgewinkelt angeordnetem Verbindungs- oder An- 
schluBbereich, 

Fig. 3 zwei winklig miteinander verbundene Leicht- 
bauplatten, 

Fig. 4 eine Leichtbauplatte mit einem innerhalb der 
Platte befindlichen Verdichtungsbereich und 

Fig. 5 eine Leichtbauplatte mit einem innerhalb eines 
Verdichtungsbereiches befindlichen Ausschnitt. 
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Eine in Fig. 1 gezeigte Leichtbauplatte 1 ist als Sand- 
wichplatte aufgebaut und weist einen Stutzkern sowie 
beidseitig auf diesen auf gebrachte Deckscbichten 3 und 
4 auf. Der Sttttzkern 2 und die Deckscbichten 3 und 4 
5 bestehen aus thermopiastischem Material und sind 
durch thermoplastisches Aufkaschieren miteinander 
verbunden. Bedarfsweise kann innerhalb der Deck- 
scbichten 3 und 4 ein Armierstoff zur Erhdhung der 
Stabilitat eingebettet sein. Im gezeigten Ausfuhrungs- 
io beispiel ist der Stutzkern 2 durch einen Wabenkern ge- 
bildet 

Die Leichtbauplatte 1 weist erfindungsgemtB einen 
Verbindungs- oder AnschluBbereich 5 auf, bei dem die 
Leichtbauplatte 1 entweder mit anderen Leichtbauplat- 
15 ten oder aber anderen Konstruktionsteflen verbunden 
werden kann. Urn einen gut belastbaren Obergang zu 
schaffen, weist die Leichtbauplatte als AnschluBbereich 
einen durch HeiBverformung erzeugten Verdichtungs- 
bereich auf, in dem die beiden Deckscbichten 3 und 4 
20 einen zumindest verringerten Abstand voneinander auf- 
weisea Durch dieses ZusammenfQhren der Deckscbich- 
ten ist gemaB Fig. 1 bis 3 eine flanschartigc AnschluB- 
stelle 7 gebildet. Zur Verdeutlichung sind die beiden 
Deckscbichten etwas beabstandet zueinander darge- 
25 stellt und dazwischen befindet sich Material des ur- 
sprungHchen StQtzkernes 2, das durch die HeiBverfor- 
mung in eine kompakte Form verdichtet ist 

Je nach den Erfordernissen kdnnen die beiden Deck- 
scbichten 3 und 4 wahrend des HeiBverformens unter- 
30 schiedlich weit zueinander bewegt beziehungsweise 
verformt werden. 

Ist eine hohe Druckstabilitdt der flanscbartigen An- 
schluBstelle 7 erwunscht, so wird das Verdichten soweit 
erfolgen, bis der ursprflngliche Stutzkern 2 zwischen 
35 den beiden Deckscbichten 3 und 4 eine kompakte Masse 
bildet Ein weiteres ZusammenfQhren der beiden Deck- 
scbichten 3 und 4 kann dann je nach den jeweiligen 
Anforderungen, beispielsweise auch an die Dicke der 
flanscbartigen AnschluBstelle 7, erfolgen* Die beiden 
40 Deckschichten 3 und 4 kdnnten so praktisch unmhtelbar 
auf einanderliegend zusammengedrflckt werden. Da sie 
selbst aus thermopiastischem Material bestehen, ist eine 
Zwischenschicht aus dem ursprfinglichen StQtzkernma- 
terial nicht erforderlicfa, da sie bei der HeiBverformung 
45 auch selbst miteinander in Verbindung gehen, wobei 
dann das Stutzkemmaterial praktisch vollstfindig aus 
dem Bereich der flanscbartigen AnschluBstelle 7 ver- 
drangt wird. 

Dieses Verdrangen des Stutzkernmateriales hat den 
50 vorteilhaften Effekt, daB damit gezielt in dem zu der 
Verdichtungsstelle benachbarten Bereich der Leicht- 
bauplatte eine zusitzliche Verf estigung und audi Stabi- 
lisierung erfolgt. Die Menge des in den benachbarten 
Plattenbereich verdrangten Stfitzkernmateriales kann 
55 durch bestimmte MaBnahmen bei der HeiBverformung 
variiert werden. Nicht bendtigtes Material kann rand- 
seitig nach auBen verdrfingt und entfemt, zum Beispiel 
nach dem Erkalten abgetrennt werden. Durch kippbare 
Verformungsbacken l&Bt sich ein solches, in bestimmte 
60 Richtungen gezieltes Verdrangen des plastifizierten 
Stutzkernmateriales erreicben. 

Der Verdringungsbereich fur das Stfitzkernmaterial 
ist mit 8 bezeichnet und durch Punkte gekennzeichnet. 
In dem in Fig. 1 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist die 
65 eine Deckschicht fluchtend durchlaufend bis ans Ende 
der flanschartigen AnschluBstelle 7 ausgebildet, wah- 
rend die andere Deckschicht 3 beim HeiBverformen und 
zur Erzeugung des Verdichtungsberciches 6 zu der 
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Deckschicht 4 hin verformt wurde. Esistso eine einseiti- 
ge, flanschartige AnschluBsteile 7 gebildet Je nach den 
Anforderungen konnte auch bei der HeiBverformung 
eine andere Lage der flanschartigen AnschluBsteile 7 
relativ zu der sich anschlieBenden Leichtbauplatte vor- 
gesehen sein. Beispielsweise kdnnte durch Beaufcchla- 
gung der AuBenseiten beider Deckschichten 3 und 4 ein 
symmetrisches Verfonnen erfolgen, so daB sich dann die 
flanschartige AnschluBsteile 7 in einer Langsmittelebe- 
ne M der Leichtbauplatte 1 befindet Jede andere Zwi- 
schenstellung beidseitig zwischen dieser Lage in der 
LSngsmittelebene und einer unsymmetrischen Seitenla- 
ge auch auBerhalb der Piattenebene ist realisierbar. 

In den Fig. 2 und 3 sind Leichtbauplatten 1 gezeigt, 
bei denen die flanschartigen AnschluBstellen 7a winklig 15 
abgebogen ausgebildet sind AuBer der in den Figuren 
gezeigten, rechtwinkligen Abwinklung kdnnen auch an- 
dere Winkel vorgesehen sein. 

Fig. 3 zeigt eine Verbindungsstelle zwischen zwei 
winklig zueinander angeordneten Leichtbauplatten 1, 20 
die winklig abgebogene, flanschartige AnschluBstellen 
7a aufweisen. Da die Deckschichten 3 und 4 ebenfalls 
wie der Statzkern 2 aus thermoplastischem Material 
bestehen, kdnnten die beiden Leichtbauplatten an ihren 
einander zugewandten FOgeflachen direkt thermopla- 25 
stisch verbunden werden. Ist eine thermoplastische Be- 
einflussung der Deckschichten jedoch unerwQnscht, 
kann, wie in Fig. 3 gezeigt, eine thermoplastische Zwi- 
schenschicht 9 zum Verbinden der beiden Leichtbau- 
platten 1 vorgesehen sein. Diese Zwischenschicht kann 30 
beispielsweise durch eine HeiBkleberbeschichtung ge- 
Mdet sein. Durch die beidseitige Oberlappung im Fuge- 
stellen-Bereich der beiden Leichtbauplatten ist eine ho- 
he Stabilitat und Belastbarkeit der Verbindungsstelle 
vorhanden. Zusatzelemente zum Verbinden sind somit 35 
nichterforderlich. 

Erwihnt sei noch, daB auBer den rechtwinkligen be- 
ziehungsweise eckigen AnschluBverformungen der 
Leichtbauplatte auch runde beziehungsweisc gerundete 
Obergange mdglich sind # 40 

In Fig. 3 ist audi gut erkennbar, daB StQtzkernmateri- 
al beim HeiBverformen zur Bildung der flanschartigen 
AnschluBstellen 7a, in den benachbarten Plattenbereich 
verdrangt wurde und im VerdrSngungsbereich fur eine 
erhohte Stabilitat sorgt Insbesondere im Rand- oder 45 
Kantenbereich ist dies vorteilhaft, da diese innere Ver- 
dichtungsstabilisierung auBere StabilisierungsmaBnah- 
men entbehrlich macht So konnen zum Beispiel bei 
Fahrzeugaufbauten auBen aufgebrachte Leisten als An- 
f ahrschutz eingespart werden. 50 

Fig. 4 zeigt eine Leichtbauplatte 1 mit einer Einsen- 
kung 10, bei der durch HeiBverformung ein Verdich- 
tungsbereich 6, zum Beispiel in Kalottenform, geschaf- 
fen wurde, Durch eine solche Einsenkung oder Einfor- 
mung kdnnen zum Beispiel Beschlage angeschlossen 55 
werden, wobei die aus den beiden zueinander verform- 
ten Deckschichten 3 und 4, gegebenenfalls mit dazwi- 
schen befindlichem StOtzkernmaterial, eine stabile 
Krafteinleitung ermdglichen. Beispielsweise iaBt ach an 
dieser Stelle sowohl auf der eingesenkten als auch auf 60 
der anderen Seite ein Griff mit Hilfe einer Ublichen 
Schraubverbindung anbringen. 

Je nach Anwendungsf all kann auch hier die Lage des 
Verdichtungsbereiches 6 relativ zur Ebene der Leicht- 
bauplatte 1 unterschiedlich vorgesehen sein. Auch hier- 65 
bei besteht die Mdglichkeit, die beiden Deckschichten 3 
und 4 bis in die Langsmittelebene der Platte zu verfor- 
men, so daB beidseitig Einsenkungen oder Einformun- 
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gen 10 entstehen. Die HeiBverformung kann beispiels- 
weise mit Hilfe eines Fonnstempels erfolgen, der ein der 
Kontur der Einsenkung 10 entsprechendes Formteil hat 
Die Einsenkung 10 konnte auch als durchlaufende 
5 Nut oder dergleichen ausgebildet sein. 

Fig. 5 zeigt eine Leichtbauplatte 1, die etwa ver- 
gleichbar mit Fig. 4 eine Einsenkung oder Einformung 
10 aufweist, wobei hier aber bei dieser Einsenkung und 
innerhalb des Verdichtungsbereiches 6 ein Ausschnitt 
io 11 vorgesehen ist In diesen Ausschnitt kann beispiels- 
weise ein Fenster oder dergleichen Einbauteii einge- 
setzt werden, wobei der den Ausschnitt 11 umgrenzen- 
de Rand 12 einen stabilen Rahmen zum Halten eines 
solchen Einbauteiles bildet 

Erwahnt sei noch. dafliadie Randbereiche der Leicht- 
bauplatten Metallprofile als Armierung eingeformt sein 
kdnnen. Diese Metallprofile kdnnen auch nur zur For- 
mung dienen und danach wieder entfernt werden. 

Die Warme fur ein thermoplastisches Verbinden von 
Leichtbauplatten 1 miteinander kann punkt- oder linien- 
formig oder flachig eingebracht werden. Eine flachige 
Erwarmung kann beispielsweise durch HeiBbacken 
oder HeiBiuft erfolgen. 

Eine besonders vorteilhafte Mdglichkeit, die FOgefla- 
chen miteinander thermoplastisch zu verbinden und die- 
se dazu zu erwarmen, besteht darin, daB im Bereich der 
Fugeflachen ein oder mehrere Widerstandsheizdrahte 
vorgesehen sind. Werden nun die Fugeflachen der zu 
verbindenden Leichtbauplatten in einer Vonnontages- 
tellung aneinander gedrflckt, kdnnen die Fugeflachen 
entlang den Widerstands-Heizdrahten durch entqpre- 
chende Strombeaufschlagung plastifiadert und somit ei- 
ne thermoplastisdie Verbindung/VerschweiBung her- 
gestellt werden. Der Verbindungsvorgang selbst erfor- 
dert nur einen vergleichsweise geringen Zeitaufwand, 
wobei auch sehr lange Verbindimgsstellen problemlos 
verbindbar sind. Wird als Stromquelle eine Konstant- 
stromquelle verwendet, deren Konstantstrom auf den 
fur das thermoplastische Verbinden erforderlichen 
Wert eingestellt ist, so lassen sich von der Lange der 
Verbindungsstelle unabh&ngige thermoplastische Ver- 
bindungen realisieren. Die Montage eines Aufbaus mit 
Leichtbauplatten unter Anwendung der Erwarmung der 
Fugeflachen mittels Widerstandsheizdraht ist besonders 
einf ach und schnell durchfuhrbar. 

Mit den Leichtbauplatten und den erfindungsgemaB 
vorgesehenen Verbmdungs- und AnschluBbereichen 5 
kdnnen Aufbauten beispielsweise im Fahrzeugbau, Re- 
galbau, Behalterbatu Ladenbau, Schiffsinnenausbau, 
Wohnwagenbau, bei Verschalungen, im Hausinnen- und 
-auBenbau, beispielsweise bei Fassaden und dergleichen 
erstellt werden. Besonders vorteilhaft ist hierbei, daB 
statzende Rahmenkonstruktionen nicht erforderlich 
sind, da die vorgesehenen Verbindungen eine selbsttra- 
gende Konstruktion bei hoher Stabilitat ermdglichen. 

Auch besteht die Mdglichkeit, an jeder erforderlichen 
Stelle eines Fahrzeugaufbaues oder dergleichen ein 
Profil oder einen Streifen aus thermoplastischem Mate- 
rial auf die Leichtbauplatten thermiscb anzubringen. 
AnschlieBend kann dann noch eine mechanische Bear- 
beitung erfolgen. Beispielsweise kdnnte ein auf der Sei- 
tenwand angebrachter Rammschutz vorgesehen sein. 
Dieser kann nach dem VerschweiBen gefraBt werden 
und erhalt so seine Formgebung. Auch gestalterisch be* 
stehen so eine Vielzahl von Mdglichkeiten. 
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Patentanspriiche 

1. Leichtbauplatte aus thermoplastischem Material, 
mit einem StGtzkern und beidseitig darauf aufge- 
brachten Deckschichten, dadurch gekennzeich- 5 
net, daB die Leichtbauplatte (1) durcb HeiBverfor- 
mung erzeugte Verdichtungsbereiche (6) als An- 
schluBstellen (7, 7a) zum zumindest thermoplasti- 
schen Verbinden von Leichtbaiiplatten miteinander 
und/oder zum Verbinden mit anderen Teilen auf- 10 
weist und daB in diesen Verdichtungsbereichen (6) 
die Deckschichten (3, 4) gegen&ber ihrer durcb den 
StGtzkern (2) beabstandeten Ausgangslage, eine 
Verdichtungslage mit zumindest verringertem Ab- 
stand aufweisen. 15 

2. Leichtbauplatte nach Anspruch l f dadurch ge- 
kennzeichnet daB sich bei oder benachbart zu dem 
Verdichtungsbereich (6) der Leichtbauplatte (1) 
beim HeiBverformen verdrangtes Stutzkernmate- 
rial befindet 20 

3. Leichtbauplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB sie randseitig eine unter War- 
meeinfiuB darch Zusaxnmenf uhren der Deckschich- 
ten (3, 4) gebildete, flanschartige AnschluBstelle (7, 
7a)aufweist 25 

4. Leichtbauplatte nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daB die flanschartige 
AnschluBstelle (7) parallel zu den Deckschichten (3, 
4), gegebenenfalls fluchtend mit einer der Deck- 
schichten angeordnet ist 30 

5. Leichtbauplatte nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB die flanschartige 
AnschluBstelle (7a) winklig abgebogen ausgebildet 
ist 

6. Leiditbauplatte nach einem der AnsprGche 1 bis 35 

5, dadurch gekennzeichnet, daB die flanschartige 
AnschluBstelle (7, 7a) der Leichtbauplatte (1) eine 
benachbarte Leichtbauplatte (1) bereichsweise 
uberlappt und die Leichtbauplatten durch thenno- 
plastisches VerscbweiBen miteinander verbunden 40 
sind 

7. Leichtbauplatte nach einem der Anspruche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, daB innerhalb der 
Leichtbauplatte (1) ein Verdichtungsbereich (6), ge- 
gebenenfalls mit einem Ausschnitt (11) zum Bei- 45 
spiel fflr ein Fenster, eine Luke, eine TOr oder der- 
gieichen vorgesehen ist. 

8. Leichtbauplatte nach einem der AnsprGche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen einem 
Verdichtungsbereich (6) und einem benachbarten, 50 
unvercfichteten Plattenbereich ein kontinuierlicher 
Obergangsbereich mit vorzugsweise etwa gieich- 
maBiger Abnahme des Abstandes der Deckschich- 
ten (3, 4) zum Verdichtungsbereich (6) hin vorgese- 
hen ist 55 

9. Leichtbauplatte nach einem der AnsprGche 1 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, daB sie im Bereich einer 
FGgeflache des Verbindungs- und Anschlufiberei- 
ches (5), die mit einer anderen, zu verbindenden 
Leiditbauplatte oder dergleichen kontaktierbar ist, go 
einen oder mehrere Widerstandsheizdrfihte mit 
AnschluBenden fGr eine Stromquelle aufweist 

10. Verfahren zum Verbinden von Leichtbauplatten 
miteinander und/oder zum Verbinden mit anderen 
Teilen, wobei die Leichtbauplatten aus thermopla- 65 
stischem Material mit einem StGtzkern und beidsei- 
tig darauf aufgebrachten Deckschichten bestehen, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Leichtbauplatte 
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(1) zur Bildung eines Verbindungs- oder AnschluB- 
bereiches (5) unter WarmeeinfluB verformt wird 
und daB dabei die Deckschichten (3, 4) gegenuber 
ihrer beabstandeten Ausgangslage in eine Verdich- 
tungslage mit zumindest verringertem Abstand ge- 
bracht werden und daB mit diesem Verdichtungs- 
bereich eine andere Leichtbauplatte ztunindest 
thennoplastisch verbunden oder ein anderes Teil 
angeschlossen wird. , 

1 1. Leichtbauplatte nach einem der Anspruche 1 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, daB bei der Verfor- 
mung der Leichtbauplatte (1) unter WarmeeinfluB, 
zur Bildung von Verbindungs- oder AnschluBberei- 
chen (5), die Deckschichten (3, 4) zumindest soweit 
zusammengefGhrt werden, daB das Material des 
Stutzkernes (2) eine weitgehend kompakte Masse 
biidet 

12. Leichtbauplatte mit einem der Anspruche 1 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, daB bei der Verfor- 
mung der Leichtbauplatte (1) unter WarmeeinfluB 
und beim Verringern des Abstandes der Deck- 
schichten (3, 4), Material des StGtzkernes (2) in be- 
nachbarte Bereiche (S) der Leichtbauplatte (1) ver- 
drangtwird 

13. Leichtbauplatte nach einem der AnsprGche 1 bis 

12, dadurch gekennzeichnet, daB miteinander zu 
verbindende Leichtbauplatten (1) im ufaerlappen- 
den Verbindungsbereich kompiementar verformt 
und in diesem Verformungsbereich miteinander 
thennoplastisch verbunden werden. 

14. Leichtbauplatte nach einem der Anspruche I bis 

13, dadurch gekennzeichnet, daB miteinander zu 
verbindende Leichtbauplatten im Verbindungsbe- 
reich bereichsweise, flichig durchgehend oder li- 
nienformig erhitzt und dabei thennoplastisch ver- 
bunden werden. 
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Lightweight thermoplastics structural plate for e.g. vehicle 
production - has compacted areas produced by heat deformation to 
form connecting points between similar plates or with other parts 

DE19612127A 

The plate (1) has compacted areas (6) produced by heat 
deformation to foim connecting points (7) for the thermoplastics 
interconnection of these plates with each other and with other 
parts. In these compacted areas the cover layers (3,4) have a 
compressed layer with reduced spacing from the support core (2) 
compared to their starting position. 

The support core material displaced during heat deformation may 
be located at or adjoining the compacted area. The plate can have 
round the edge a flange-like connecting area formed by heat effect 
by drawing the cover layers together. 

ADVANTAGE - Produces simple stable connection. The nature of 
the structure also reduces the cost of expenditure for its 
construction. (Dwg.1/5) 



